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Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë (  íàèáîëåå ïîäõîäÿùèé,  ïîäõîäÿùèé)

Ðåêîìåíäóåìîå
îõëàæäåíèå

Ïîäõîäÿùåå
îõëàæäåíèå

—

2-ïåðüåâàÿ HARDMAX Ñåðèÿ

Ðàçìåð R 1,5-6

Âîäóøíîå /ìàñëåííûé òóìàí
 

— Âîäíàÿ ýìóëüñèÿ /ìàñëî

  Ìîäåëü      Ðàáî÷èé        Äëèíà        Îáùàÿ        Äèàìåòð       Öåíà
               ðàäèóñ       ðåæ. ÷àñòè      äëèíà        õâîñòîâèêà 

Îáùåå êîëè÷åñòâî ìîäåëåé 6                                           Åä.èçì. (ìì)

Óãëåðî Ëåãèðî Óïðî÷íåí-       Çàêàëåííûå ñòàëè     ×óãóí   Àëþìè-    Ãðàôèò    Ìåäü  Ïëàñ-
äèñòûå âàííûå íûå ñòàëè                                       íèåâûå                       òèê
ñòàëè   ñòàëè                                                    ñïëàâû

Ìàòåðèàë

Ôðåçà ñôåðè÷åñêàÿ ñ óäëèíåííûì õâîñòîâèêîì äëÿ òâåðäûõ ìàòåðèàëîâ.
 HARD MAX ïîêðûòèå ãàðàíòèðóåò äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû.
ÑÎÆ / áåç ÑÎÆ îáà âàðèàíòà âîçìîæíû äëÿ îõëàæäåíèÿ.
Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ äèàìåòðà:   

Îäèí èç äèàìåòðîâ ìåíüøå ÷åì
äèàìåòð õâîñòîâèêà. 
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(mm)

S45C・S50C 
(～225HB) 

SK・SCM・SUS 
（225～325HB) 

NAK・SKD 
（30～45HRC) 
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（45～50HRC）

 
SKD61・11 

（50～60HRC）
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Ðåæèìû ôðåçåðîâàíèÿ äëÿ HBL

  Ìàòåðèàë        Óãëåðîäèñòûå Ëåãèðîâàííûå Óïðî÷íåííûå  Çàêàëåííûå   Çàêàëåííûå
                         ñòàëè         ñòàëè     Çàêàëåííûå ñò    ñòàëè         ñòàëè

Ïàðàìåòðû ôðåçåðîâàíèÿ
ae=0.1D=Pf

ap=0,04D(max0,5ìì)
D : Ðàáî÷èé äèàìåòð
àð : Îñåâàÿ ãëóáèíà
 

 
 

 Ìîäåëü  Ðàáî÷èé ðàäèóñ
 
Îáîðîòû

 
Ïîäà÷à

 
Îáîðîòû

 
Ïîäà÷à

 
Îáîðîòû  Ïîäà÷àÎáîðîòû Ïîäà÷à Îáîðîòû Ïîäà÷à

Âíèìàíèå: Â ñëó÷àå âèáðàöèè, ñëåäóåò óìåíüøèòü ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ è ñêîðîñòü
ïîäà÷è â îäèíàêîâîé ïðîïîðöèè.
Îòêîððåêòèðóéòå ïàðàìåòðû ôðåçåðîâàíèÿ â ñëó÷àå îáðàáîòêè ìàòåðèàëà 
áîëåå 65HRC. 
Ïîäáåðèòå ñêîðîñòü øïèíäåëÿ, âåëè÷èíó ïîäà÷è è ïîäà÷ó íà çóá â ñîîòâåòñòâèè
ñ âàøèìè òðåáîâàíèÿìè.
Ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñòàíêè ñ âûñîêîé ïðîñòðàíñòâåííîé æåñòêîñòüþ è íèçêîé
âèáðàöèåé. 
Íå ïðèìåíÿòü îãíåîïàñíûå âèäû ìàñåë.
Ñëåäóåò óäàëÿòü ñòðóæêó ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü íàãðåâ è âîñïëàìåíåíèå. 




